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Uwagi:
1. Niniejszy rysunek jest rysunkiem ofertowym.
2. Pomiaréw dokonano z natury.
3. Kryteria wykonania spoin w klasie C wg PN-ISO 5817:1997 .
4. Zeby ulepszac cieplnie do twardosci 45 HRC+2.
5. Ostre krawedzie stepic.
6 Pierscien osadczy spr. W 30 4
5 Krzyzak @30x80 ze smarowniczka 1
4 Przytacze 1
3 Ziacze kotnierzowe EN/DIN120(8x10,1) 1
B=101,5; C=75
2 Tuleja @76/048x65 1
Watek wielowypustowy z wypustami o
1 zarysie ewolwentowym 1
Il Masa
Poz Nazwa szt Mat (kg) Nr rys/Norma Nr arch
Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
= OBIEKT  Kottownia. Pompa ECO. ”ﬁwm
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2 ZESPOL/CZESC
Konstr. magr inz. Robert Drogosz | 11.2018 S\m+ z U-.Nm@C_UmB.
Kreslit magr inz. Robert Drogosz | 11.2018 Nr H<MC3_AC Nr ark.
Sprawdz. mgr inz. J. Han II. ark.
Zatwierdz. Om. HW@.O0.00H.OOH.O Nazwa DOS
Podziatka
ELPOSERWIS Zastep. rys. nr Nr arch
POLANIEC 11
Zastep. rys. nr w - Omm“_.m




